Lazer Markalama Cozumleri
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Videojet - ist
markalamayi s

Basarih bir lazer mar Iqma, of
islemlerinden daha buyuk olgl?
teknolojisiyle malzeme arasinda
ayrintih bir sekilde anlasiimasina
Basarili markalama genis bir Iazer tel
yelpazesini ve binlerce uygularwa dair
kapsamh bilgi birikimi gerektirir. Videojet,
30 yildan fazla lazer uygulama uzmanhgi '\\
ve CO,, fiber ve diger kat1 halli Iazerlerl

iceren portfoyuyle istediginiz n]ﬂ(alamayl
sunabilecek tek firmadir. » 9
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Markalama kalitesi ve kalicihg, ytksek calisma stresi ve basitlestirilmis
bakim ozellikleri, operasyonlarinizda lazer markalama teknolojisini
secmenizi gerektirecek nedenlerden birkacidir. Ancak tim lazerler ve lazer
tedarikgileri ayni degildir. Basarili bir cozimu belirleme, en genis Griin
yelpazesini, uygulama bilgisini ve saha destegini sunan dogru

ortakla birlikte calismayla baslar. Videojet 1985'ten bu yana surekli olarak,
ambalajlama sektoriine mimkun olan en genis ytzey ve uygulama
kapsamini sunmak icin lazer yenilikleri Gzerinde calisiyor.

‘ Calisma siiresi avantaiji Verimli calisma
A Uzun 6mrlii lazer kaynaklari, minimum bakim ile Yiksek hizli degisken kodlama ve verileri
o~ az sayida tuketim malzemesi planli ve arabellege alma, sektordeki en blyik markalama

N planlanmamis kullanim disi kalma strelerini azaltip  pencereleriyle bir araya geldiginde tretim

’?f & genel Uretim sUreglerinde az sayida midahale miktarini ve performansi artirmaya yardimci olur.
olmasini saglar. Kurulum ayarlari ve hat gecis CLARITY™ |azer denetleyici hattin en kisa strede
proseddrleri yenilik¢i tasarim ozellikleriyle yazici tekrar ¢alismaya baslamasina yardimcei olmak icin
kullanilabilirligini en Ust seviyeye ¢ikaran kullanimi ariza bilgileri hakkinda aninda veri saglar. Gelismis
kolay yazilim araglarina sahip olup hizlidirlar. dretkenlik araglari kullanim disi kalma olaylarinin

temel nedenini belirlemeye ve sireg iyilestirmeleri
yapmaniza yardimci olur.

Kod Giivencesi

istege bagh gelismis CLARITY™ lazer Kolay kullanilabilirlik

denetleyicimiz kodlama ve markalama sirecinde Videojet, lazerin Uretim is akisinizla galismasini

operator girislerini azaltarak kodlama hatalarini saglamaya yardimci olmak icin standart
oOnlemeye yardimci olur. Kod Guvencesi her konfigUrasyon seceneklerinin ve aksesuarlarin cok
defasinda dogru kodun dogru Grtinde ve dogru cesitli bir yelpazesini sunar. Bu durum, kolay
yerde olmasini saglamaniz anlamina gelir. calistirmayla birlestiginde, ekibinizin kullanici

etkilesimine ve bakima daha az zaman ayirip
Uretime daha fazla odaklanabilecekleri anlamina
gelir.



Neredeyse her uygulama
icin bir lazer ¢cozumui

CO, lazer sistemleri Fiber lazer sistemleri
1.  Kagit ve mukavva 1.  Nikel boru

2.  Boyaliahsap 2. Metal

3.  Mukawa 3.  Otomotiv plastikleri

4.  Yapiskan etiket 4.  Etiketler

5. Kutukartonu 5. Cam

6. Koli 6.  Plastik boru

7.  Kauguk 7.  Tibbikapaklar

8. (Cam 8.  Plastik legen

9. Ahsap 9.  Paslanmaz otomotiv celigi
10. Dondurma cubuklari 10. Otomotiv anahtarlari

11. Kagrt bardak 11.  Metal kutular

12. Metalize koli 12. Plastik sise kapaklari

REBAR

Material: corrugated cardboard




Belirli malzemeniz ve uygulamaniz icin ideal markalamayi elde etme, lazer kaynaginin tipi ile
gliciiniin, markalama kafasiyla lensinin optimum o6zelliklerinin yani sira istenen markalama
sonucunu etkileyen cesitli faktorlere dayanir. 1985'ten beri lazer liretiyoruz ve kendimizi bu
teknolojiyi gelistirmeye adadik. Bu da gereksinimleri tam olarak karsilayacak en genis lazer
sistemi yelpazesini sunmamizi sagliyor.

Co, lazer ve
fiber lazer sistemleri
Metal kapaklar

Devre karti
Elektrikli bilesenler

ilac ambalajlari

PVC

Aseptik ambalajlama
Plastik boru

Esnek malzeme
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Lazer markalama
sistemlerimiz ve
¢ozumlerimiz

WipeoJeT 3020

3020 10-Watt'lik CO, lazer markalama sistemi
cok cesitli malzemelerde temel kodlama
uygulamalarinin gereksinimlerini karsilamak
lUzere Ozel olarak tasarlanmistir. Kurulup
cahistirilmasi kolaydir ve degisen Uretim
taleplerine uyum saglayacak kadar esnektir.

« Tasinabilir ve hafif 3020, kolay gegise
katkida bulunmak Uzere tasarlanmistir.
Farkli boyutlarda Grinler igin kurulum
yapmak, 3020'nin mobil standi ayarlanarak
20 dakikadan kisa strer

« Ekstra biyidk markalama alani, birden fazla
konumda dogru kodlama saglayarak, daha
biyuk bir alanda daha fazla icerigin
markalanmasini saglar

« Saniyede 500 karaktere kadar yUksek hizlarda
yazdirma

- 60 m/dk. (197 ft/dk) maksimum hat hizi

3140/3340

|
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3140 ve 3340, yiiksek kaliteli markalama ve en
Ust dizeyde esneklik gerektiren ambalajlama
profesyonelleri igin tasarlanmis 10 Watt'lik ve
30 Watt'lik CO, lazerlerdir. Maksimum ¢alisma
stiresi ve gUvenilirlik i¢in tasarlanmis olan 3140
Urinlnde, lazer kaynaginin beklenen ortalama
kullanim stresi 45.000 saate kadardir. Canli

ve yUksek kaliteli kodlar gerektiren yiksek

hizli operasyonlarda 3340'n performansina
glvenebilirsiniz.

+ Genis bir dizi markalama penceresi secenekleri
daha hizli ve daha verimli kodlama yapmaya
yardimci olur

+ 32 adet standart isin iletimi segenedi sunan
esnek entegrasyon ¢6zUma

+ Saniyede 2.000 karaktere kadar yazdirma hizlari

« Yaz tipi, kod veya grafik kisitlamasi neredeyse
yok

+ Oldukga iyi odaklanmis lazer 1sin, markalama
kontrastinda daha iyi performansa ulagir

Co, lazer sistemleri

Genis bir malzeme yelpazesinde
tutarli yuksek kalite

Canliytksek kaliteli kodlar i¢in Videojet CO, lazer
yelpazesinin performansina gtivenebilirsiniz.
Urtinlerimiz, maksimum calisma stiresi, artirilmis
uretkenlik ve hat entegrasyonu icin en esnek
konfiglrasyon seceneklerini saglayarak cogu
ambalajli tiketici Granleri uygulamalarinin
gereksinimlerini karsilamak icin tasarlanmistir.
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3640, ilag, titln ve icecek sektorlerinde yiksek
hacimli ve en yiksek hizli uygulamalarin
ihtiyaglarini karsilamak amaciyla tasarlanmis bir
60 Watt CO, lazer markalama sistemidir. Sektorin
en genis markalama alant ile karmasik kodlari
yiksek hizda kodlamak icin tasarlandi.

+ Saniyede 2.100 karakter ve saatte 150.000 Urline
kadar baski hizlariyla sektérdeki en hizli lazer
markalama sistemi

- lag ve tltin uygulamalar icin, ytiksek tretim
hizlarinda benzersiz ve serilestirilmis kodlar
sunan hizli seri olusturma

- Genig markalama alani sayesinde cok seritli/
genis ag uygulamalari icin gerekli olan lazer
sayisi azalir ve maliyetler duser

+ Az bakim gerektiren ve etkili hava sogutmali
lazer kaynaginin yani sira neredeyse sifira yakin
tuketim malzemesi ile bakimi kolay ve
minimum mddahale gerektiren yiksek dizeyde
glvenilir bir sistem saglar



Fiber lazer sistemleri

Saglam malzemeler i¢in kiiciik ama
gucli markalama ¢oziumleri

Fiber lazer yelpazesi orta ile yiksek hizli Gretim hatlarinda saglam, ytksek yogunluklu ambalajlama
malzemeleriyle calisan imalatcilarin gereksinimlerini karsilamak icin gelistirilmistir. icecek, ekstriizyon ve
ilag sektorlerinin de dahil oldugu, artan tretim hizi beklentileri dolayisiyla yogun Uretim yapan sektorler,
bu hiza ayak uydurabilecek ve beklentileri karsilayabilecek bir lazere gereksinim duyarlar.

7340/7440

7223/7330 7510/7610

7340 ve 7440, 20 Watt'lik ve 30 Watt'lik cok yonlt
fiber lazer markalama sistemleridir. Sektordeki en
kicUk fiber lazer markalama kafasi olan Lightfoot™
teknolojisini barindiran ilk Grtinler olan bu

7230 ve 7330 sirasiyla 10 Watt ve 20 Watt
darbeli fiber lazerlerdir. Bu sistemler piyasadaki
en kompakt, esnek ve bakim gereksinimi az
markalama sistemlerindendir.

Videojet 7510 50-Watt ve Videojet 7610 100
Watt'lik fiber lazer markalama sistemleri saglam
plastik ambalajlarda, metal kaplarda ve diger
endustriyel Urtinlerde 600m/dk'ya kadar ultra
hizli hat hizlarinda bile yiksek ¢ozinrlGklu
markalamanin avantajli performansini sunar.

sistemler kolaylikla entegre edilebilir, calistirlabilir ) )
4 ,g o Gl 7230 ve 7330, havacilik, otomotiv, ambalajli

ve bunlara kolayca servis sunulabilir. TS ) o
tUketici Grtnleri, icecek, elektronik, tibbi cihazlar ve

araglar sektorlerindeki metaller, plastikler ile diger Ozellikle icecek tizerine, titiin, ilag ve ekstrizyon

7340 ve 7440 sistemler; parca markalama, yiyecek,

markalanmasi zor malzemelerde dogrudan parca Uretiminde yUksek hizli markalama igin

icecek, ambalajl tiketici Grinleri, ila¢ ve kozmetik

markalama ve benzersiz tanimlama uygulamalari tasarlanmis olan 7510 ve 7610, daha iyi marka

sektorlerinde gesitli markalama uygulamalari

icin tasarlanmislardir. kalitesi, daha yuksek verimlilik ve geleneksel kati

icin yuksek kaliteli, kalicr kodlar sunmak Gizere

tasarlanmistir ylzey lazer sistemlerinden daha kuguk yUzeye

« Ultra glivenilir fiber lazer kaynagi 100.000 saate
kadar dayanir ve Nd:YAG lazerlerde ¢ok goriilen
pompa kabini bakimini ortadan kaldirir

markalama olanagi saglar.

+ Saniyede 2.000 karaktere kadar markalayabilir
« Cok verimli hava sogutmali lazer kaynak bakim

- Sektorde bir ilk olan kompakt lazer markalama araliklarin neredeyse ortadan kaldinr

kafasl ile kolay entegrasyon, dustk kurulum
maliyetleri ve daha fazla konumlandirma
6zgurligu elde edin

+ Markalama alaninin kodunu ve gercek
boyutunu yansitabilen entegre pilot 1sinli odak
bulucu ile kurulumlari kolayca yapip Urtnleri
hizli sekilde degistirin

+ Yikama ortamlarinda ve zorlu ortamlarda
sorunsuz kullanim igin IP69 lazer markalama
kafasi

« Ultra hassas 1sin kontrold, birden ¢ok yuksek

yogunluklu malzemede Uriin estetigine zarar
vermeden yuksek hizli, yUksek kaliteli ve yksek
yogunluklu kodlar saglar

« Ytterbium lazer kaynagi, metal ve plastik

malzemelerin yUksek kaliteli bir sekilde
markalanmasi igin ayarlanmistir

+ Kesintisiz entegrasyon icin esnek yapilandirma

secenekleriyle ultra kompakt tasarim

+ YUksek hassasliga sahip tarama kafasi, tim

markalama penceresinde tutarli ve yiksek kaliteli
kodlar sunar

iki 1sin déndirme birimi ve calisma mesafesi
secenekleri kurulum esnekligi saglar



Kolay calisma ve kodlama h
azaltmak icin CLARITY™ lazer
denetleyici

CLARIiTY™ lazer denetleyici, kullanim CLARITY™ sezgisel dokunmatik ekran arayiizii, operatér hatalarini
d|§| kalma stiresinin bil‘ segenek Olmadlgl onemli 6lctide azaltirken kodlama ve markalama stirecinde girisleri en

X s e aza indirmek ve hatalari 6nlemek icin dahili Kod Giivencesi yazilimi
ve maksimum liretkenligin tutarl olarak e
dogru Uriinde dogru kodu elde etme Ayrica, ekrandaki tanilamalar kullanim disi kalma siiresinin nedenlerini
anlam|na geldigi ﬁretim kO§U|Iar|nlza izler ve hattin hizlica tekrar ¢alismasi icin sorun gidermeye yardimci olur.

uygun Olarak tasarlandl Surekli, strdurdlebilir iyilestirmeler sunan araglarla kolay ¢alisma, calisma

siirenizi ve Uretkenligi arttirmaya yardimci olur.

Kod Giivencesi

Kotii kodlar; israf, yeniden yazdirma, yasal cezalar ve markanizin Anket: Kodlama hatalar sikligi
zarar gormesi ile sonuglanabilir. Hattinizi Giretken tutmaniza ve
markanizi korumaniza yardim edecegiz.

%60 -

%50 -

Ambalajlama tesisleri sik sik bir hanesi eksik kodlar, var olmayan %40
tarihler, kodlarin yanhs Uriinlere basiimasi, baski hatalari, yanlis ofset

tarihleri gibi kodlama hatalariyla karsilasirlar. Arastirmalar bu

durumlarin %50 - %70’e varan kisminin insan kaynakli oldugunu

%30 -

%20 -
gOstermektedir.

%10 =
Tim CO, ve bircok fiber Videojet lazer markalama sistemlerinde %0 .

bulunan Videojet CLARITY™ lazer denetleyicisi, kodlama ve markalama Gnde bir Gunde en az Haftada en az Aydaen az
kereden fazla bir kez bir kez bir kez

Katilanlarin yiizdesi

surecindeki operator girislerini en aza indirip hatalari 6nleyerek dogru
Urtinlere dogru kodlari yazdirma konusunda kapsamli bir yaklasimdan
yararlanir.

Kullanicilar kurulum sirasinda alanlarin diizenlenip

diizenlenemeyecegi, izin verilen veri tiirleri ve tarih araligi sinirlamalari

gibi basit hata 6nleme kurallari olustururlar. Operat6r, her defasinda %60
dogru girisleri saglamaya yardimci olan alan komut istemleri, asagi %50

Anket: Kodlama hatalarinin nedeni

acilan mendiler, takvim ekranlari ve 6nceden tanimlanmis bicimler gibi Yanlhis baski isinin
%40 — segilmesi

belirli secimlerle sinirlandirilir.

%30 —

Katilanlarin yiizdesi

%20 — Yanhs veri
girilmesi

%10 -

%0

<
0
n
0
ﬁ Operat6r Hatasi
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is dosyalari, kodlanmakta olan
Urlintin adi gibi anlamli adlar
kullanilarak kaydedilebilir ve
aranabilir. Mesaj 6nizleme dogru
isin ylklendiginden daha ¢ok
emin olmanizi saglar.

Sinirli veri girisi secimleri

Tarih mi giriyorsunuz? Takvim
yalnizca izin verilen son kullanma
tarihlerini gosterir.

Ulke kodu mu giriyorsunuz?
Asagdi acilan listeden se¢im yapin.

Karmasik kodlar mi giriyorsunuz?
Onceden tanimlanmis bicime
otomatik olarak yiikleyin.

Onceden tanimli is kurulum
kurallari temel alinarak, yalnizca
izin verilen alanlar diizenlenebilir.
Yazdirma isi, yalnizca operator her
girisi onayladiktan sonra
yliklenebilir.

Operator hatalarini dnemli 6l¢lide azaltirken
kodlama ve markalama stirecinde girisleri en
aza indirin ve hatalari onleyin.

Baski diizenini 6nizleme islevi
dogru isin ylklendigini dogrular
ve operatorlere yazdirmadan nce
girilen verilerin dogru oldugu
konusunda guiven verir.




Entegrasyon
esnekligi standart
olarak gelir

CO2 lazer sistemleri

20.000'in Uzerinde konfiglirasyon
secenegi en az diizeyde aksamaya yol
acarak hattiniza uyacak esnekligi saglar:

32 Markalama kafasi konumu
21 Markalama penceresi

3 Dalga boyu
2 Markalama birimleri icin IP derecelendirmesi
(IP54, IP65)

3 Cikarilabilir merkez kablosu uzunlugu
3 GU¢ secenegdi (10 Watt, 30 Watt ve 60 Watt)

Isini gereken yere konumlandirma

=32

markalama kafasini konumlandirmak igin
standart 15in génderme secenedi

‘19
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Fiber lazer sistemleri

Kesintisiz entegrasyon ve isini istediginiz
yere konumlandirmak icin tasarlanmistir.

Bu Fiber lazer markalama Uniteleri 6nceki Videojet kati hal lazer
¢c6zimlerinden ¢ok daha kuglktur; ambalaj hatlariyla ekipmanina ¢ok daha
kolay entegrasyona olanak tanir.

122 mm - 543 mm arasinda degisen ¢alisma mesafesi secimi, kullanicilarin
ambalajlama hattinin fiziksel sinirlari iginde ¢alismalarini saglar. Bu durum, diiz
veya 90 derece aclll markalama kafasi yonu segimiyle yer sinirlamasi olan
GUretim hatlarinda esneklik saglar.

1370 mm

529 mm

<
<

—ammlll

Boyut karsilastirmasinda Videojet 7610 fiber lazer ile 100 Watt'lik Nd:YAG lazer temel
alinmistir

\/




internet

Daha yuiksek adette uriin ve daha
verimli kodlama elde edilmesine
yardimci olmak lizere tasarlanan
3340 ve 3640 Videojet CO, lazer
yelpazesi sektordeki en genis
markalama penceresine sahiptir.

Markalama alani, bir dnceki CO, lazer yelpazemize oranla %24
artmistir. 3340 ve 3640 lazer markalama sistemleri 600 mm'ye
kadar alan saglayabilir, bdylece daha dnce iki lazer gerektiren

cesitli uygulamalarin tek lazerle ele alinmasina olanak saglar.

Genis markalama penceresi secenekleri, markalama icin daha
fazla zaman saglayarak ve Uretim hacmi ile Gretkenligi
artirarak Ureticilerin daha verimli kodlama yapmalarini saglar.

Yiiksek hiz

Ureticiler artik iiriinlerini bir onceki lazer
tiriinimiize gore %60 daha hizli @
markalayabilir.* -

\

)

X

@

Markalama hizlarindaki iyilesme sayesinde, Videojet 3640 lazer markalama sistemi,
bes satir degisken verinin yani sira, dakikada 600+ trlinde 2D kod markalayabilir.

o
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Bir 3340 veya 3640, daha 6nce 2 lazer
gerektiren genis capta uygulamalan
kapsayabilir.

)

AR EDED)

60 W 3640 CO, lazer, giiniimiizdeki pek cok
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tretim hattinin gereksinimlerini asiyor.

@
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*3430 ve 3640 Videojet lazerlerin karsilastirmasi.
Hiz iyilesmesi ytizeye baglidir. . A L
Buguin piyasadaki 6nde gelen

lazer ¢c6zuimlerine oranla %20
daha genis markalama alani.




ic rahathg standart olarak sunulur

Videojet Technologies, Urdn tanimlama pazarinda bir dinya lideridir, hat Gzerinde
yazdirma, kodlama ve markalama drtnleri, uygulamaya 6zgu sivilar ve Urdn yasam
dongusd hizmetleri sunar.

Hedefimiz; ambalajli tiketici Grlnleri, ilag ve endstriyel Musterilerimiz, glinde on milyardan fazla trtine kodlama
Urlinler sektoriinde misterilerimizle is birligi yaparak onlarin yapmak icin Videojet Grtinlerine gliveniyor. Misteri satis,
Uretkenliklerini artirmak, markalarini korumak, gelistirmek ve  uygulama, servis ve egitim destedi, diinya genelinde

sektor egilimleri ile yasal mevzuatin bir adim éniinde 26 lilkede 4000'den fazla ekip lyesiyle dogrudan
olmalarini saglamaktir. Miirekkep Puskirtmeli (InkJet), Termal  saglanmaktadir. Bunun yaninda, Videojet'in dagitim agi,
Murekkep Piskirtme (Termal InkJet), Lazer Markalama, 135 Ulkede 400'den fazla dagitici ve OEM ile hizmet
Termal Transfer (TTO), koli kodlama, etiketleme ve ¢ok cesitli vermektedir.

yazdirma seceneklerindeki misteri uygulama uzmanlarimiz
ve teknoloji liderligimizle, Videojet olarak tim dlinyada
400,000'den fazla yazicimiz kuruludur.

9 Global Merkezler
@ Videojet Satis ve Servis Ofisleri
@ Uretim ve Urtin Gelistirme

. Videojet Satis ve Servisinin
oldugu ulkeler

K Videojet Is Ortagi Satis
ve Servisinin oldugu Ulkeler

Tel. 021 6 469 7982 © 2021 Videojet Technologies Inc. —Tum haklari saklidir.
’ . .« . . . Videojet Technologies Inc. strekli Griin gelisimini ilke olarak benimsemistir.
E—pOSta: IletISIm@VldeOJ et,com Uriin tasanimini ve/veya teknik ozelliklerini bildirimde bulunmaksizin degistirme
. . hakkimiz saklidir.
veya www.videojet.com.tr

adresini ziyaret edin Parca No. SLO00604

br-laser-product-range-tr-0421

Videojet Technologies Inc.
Cubukcuoglu Is Merkezi Kiiclikbakkalkdy Mah Riya Sok.
No:11 Atasehir Istanbul

ngEOJE'E



mailto:iletisim@videojet.com

